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1. Domeniul de aplicare
Prezentul ghid oferd informatii furnizorilor de servicii de tratare termici a lemnului,
materialelor de ambalaj din lemn si a altor obiecte. Documentul contine indrumari
practice privind cernitele tehnice si masurile fitosanitare necesare pentru aplicarea
corectd a tratamentului termic, in vederea reducerii riscului de introducere si rispandire
a daunatorilor asociati circulatiei materialului de ambalaj din lemn in comertul
international.
Tratarea termica reduce susceptibilitatea lemnului la organismele diunitoare primare,
precum insecte, acarieni, agenti patogeni si nematozi, in special nematodul pinului
(Bursaphelenchus  xylophilus). Aceasta, asigurd eficacitatea tratamentului prin
minimalizarea riscului de raspandire a daunatorilor. Procesul de tratare termica depinde
de echipamentele utilizate si de tehnologiile de prelucrare a lemnului, fiind esential
controlul si monitorizarea temperaturii in centrul masei lemnoase. Tratamentul este
considerat eficient atunci cand temperatura necesard este atinsi si mentinuti pe durata
stabilitd, astfel incat produsul finit sd {si pastreze conformitatea pe tot parcursul
utilizarii sale.

2. Baza legala

1)Legea nr. 422/2023 privind masurilor de protectie impotriva organismelor

ddunétoare plantelor;
2)ISPM 15: Reglementarea materialelor de ambalaj din lemn in comertul
international,
3) ISPM 42: Cerinte pentru utilizarea tratamentelor termice ca masura fitosanitar;

4) Procedura specifici PS/FS-AL-01/02 Controlul privind respectarea cerintelor
fitosanitare a ambalajelor din lemn utilizat in comertul international.

3. Cerinte speciale

La producerea paletelor din lemn se utilizeazi lemn decojit, in conformitate cu
cerintele fitosanitare aplicabile materialului de ambalaj din lemn.

Camera de tratare termicd, trebuie sa fie o incdpere bine izolat, echipati cu senzori de
temperaturd si cu un dispozitiv de inregistrare, pastrare si stocare a datelor care si
demonstreze conformitatea cu cerintele minime privind temperatura si durata de
expunere. Monitorizarea continud a temperaturii este esentiald pentru a demonstra
conformitatea procesului.

Tratarea termicd in interiorul camerei constd in incilzirea lemnului astfel incat
temperatura in miezul acestuia sa atingd minimum 56 °C si s fie mentinuta timp de cel
putin 30 de minute fira intrerupere. Aceastd metoda s-a dovedit eficients in distrugerea
diferitilor ddundtori, inclusiv insecte si nematozi care ataci arborii si care pot fi
raspanditi prin intermediul lemnului netratat



4. Echipamente necesare
Echipamentul de tratare trebuie si fie adecvat din punct de vedere structural si
functional pentru efectuarea tratamentului, inclusiv si asigure izolarea corespunzitoare

a podelei. Camera de tratare va fi dotatd cu surse de energie bazate pe gaze naturale,
motorind, electricitate, energie solard, sau biocombustibil. De-asemenea, aceasta va fi
prevéazuta cu:

- sistem de circulatie a aerului;

- sistem de evacuare a umiditatii;

- senzori pentru médsurarea temperaturii in camera si in masa lemnului;

- dispozitiv de inregistrare automatizata a datelor care demonstreazi conformitatea
cu cerintele minime de temperatura si timp.

Echipamentul utilizat pentru tratamentul termic functioneaza pe principiul asigurarii
unei circulatii suficiente si uniforme a aerului in jurul si prin stiva de lemn, astfel incat
sd se realizeze o distributie uniforma a temperaturii in intreaga masa lemnoasa.
Ventilatoarele de circulatie a aerului asigura distributia uniforma si controlati a aerului
cald in interiorul camerei. Fluxul de aer generat trebuie si fie suficient pentru a mentine
temperatura de bazd necesard lemnului tratat la nivelul specificat, pe intreaga durati a
procesului.

In conditii identice de tratare, specii diferite de lemn vor reactiona diferit la tratamentul
termic in functie de umiditatea pe care o au la momentul procesirii. Pentru
monitorizarea temperaturii pe durata fiecarui tratament vor fi instalati cel putin patru
senzori, amplasati in zona cea mai rece a camerei (in dreptul iesirii aerului din stiva)
precum si In interiorul masei lemnoase, pentru a asigura mésurarea corecti si completa
a temperaturii.
S. Conditiile pentru realizarea tratamentului termic
Materialul din lemn care urmeazi sa fie tratat termic, va fi pozitionat in camera de
tratare, astfel incat sd permitd un flux de aer suficient in jurul si prin interiorul stivei.
Monitorizarea procesului, pe baza citirilor senzorilor de temperaturi amplasati in lemn
si in camerd, se va realiza utilizind minimum patru senzori: doi senzori pentru
determinarea temperaturii aerului din camerd si doi senzori pentru maisurarea
temperaturii in interiorul lemnului. Senzorii destinati masurdrii temperaturii in lemn
vor fi introdusi in bucitile de lemn selectate cu grosimea maxima, amplasate in zona
consideratd punctul cel mai rece al camerei, deoarece aceste elemente necesiti cel mai
mult timp pentru a atinge temperatura tinti. Cei doi senzori pentru misurarea
temperaturii aerului din camera vor fi instalati pe partea de iesire a fluxului de aer din
stivd. Temperatura minimd necesard pentru tratarea termicd va respecta cerintele
tehnice ale standardului ISPM nr. 15, respectiv atingerea unei temperaturi minime de

56 °C pentru o durati continue de cel putin 30 minute pe intregul profil al lemnului,
inclusiv in miezul acestuia.



6. Calibrarea echipamentului
Senzorii de temperatura si dispozitivele de inregistrare a datelor vor fi calibrate la
intervale de doi ani de catre operatori autorizati in conformitate cu instructiunile
producétorului. Raportul de calibrare intocmit in urma verificarilor va fi anexat la
registrul de consemniiri.

7. Evidenta

In cadrul fiecarei intreprinderi, se desemneazd o persoand responsabild tehnic, pentru
efectuarea operatiunilor de tratare a ambalajului din lemn.

Temperaturile vor fi monitorizate si inregistrate pentru fiecare tratament termic efectuat
ca masurd fitosanitard, in registrul de consemndri descris in continuare. Registrul va
contine date privind operatiunile de tratare, respectiv: specia lemnului, durata si
temperaturile de expunere, precum i, dupd caz, mentionarea tuturor
disfunctionalitatilor aparute in cadrul programului de tratare, conform modelului
prevazut in anexa nr. 2 a prezentului ghid. Registrul de consemniri va fi pastrat de
catre operator pentru o perioadi de trei ani.

8. Marcajul aplicat pe materialele de ambalaj din lemn

Operatorul va depune o cerere la subdiviziunea teritoriala in raza cireia isi desfasoar
activitatea, conform modelului previzut in anexa nr.l1 a prezentului ghid. Dupa
receptionarea cererii si efectuarea controlului in vederea verificirii respectdrii
cerintelor tehnice si tehnologice, Directia protectia plantelor atribuie si elibereaza un
numdr unic de inregistrare. Acest numér constituie un element obligatoriu al marcajului
aplicat pe materialele de ambalaj din lemn. Aplicarea marcajului este permisa exclusiv
operatorilor inregistrati si autorizati, care detin un numér unic de inregistrare. Marcajul
se aplica prin ardere, imprimare, pulverizare sau vopsire, intr-un loc vizibil, pe cel putin
doud parti exterioare opuse ale ambalajului din lemn tratat. Modelele marcajului sunt
prevazute in anexa nr. 3 a prezentului ghid.



Anexa nr. 1

Agentia Nationali pentru Siguranta Alimentelor

CERERE

(denumirea operatorului, adresa juridicd, telefon de contact)

Subsemnatul(a) , In calitate de operator economic,
solicit efectuarea inspectiei fitosanitare in vederea confirmirii indeplinirii conditiilor
tehnice si acordarea numarului unic de identificare pentru marcarea materialelor de
ambalaj din lemn, in conformitate cu Standardul International pentru Misuri Fitosanitare
ISPM — 15: Reglementarea materialelor de ambalaj din lemn in comertul
internationall.

Asiguram respectarea integrala a cerintelor privind confectionarea stampilei cu
includerea tuturor componentelor obligatorii, precum §i numarului atribuit pentru
aplicarea marcajului si prezentarea subdiviziunii teritoriale.

Sef/Director
(nume, prenume) (semndtura)
L.S.
Inspector fitosanitar
(denumire raion) (nume, prenume) (semndtura)
L.S.
29, ” 20




Model de registru

Registru de tratamente (tratare termici HT)

Anexa nr. 2

Nr. Data Specia de lemn Umiditatea Durata expunerii lemnului Mentiuni Semnitura
ord lemnului la (ora) responsabilului
inceputul dela péni la t°la tehnic
tratarii care a
fost
expus

lemnul




Modele de marcaj
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